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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Maintenance des Systéemes Mécaniques Automatisés
Epreuve : EI - Epreuve Scientifique et T echnique

Sous-épreuve A1-Ull : Sciences et techniques industrielles

Durée : 4 heures
Coefficient ;: 3

Cette partie de l'épreuve est destinée a vérifier que le candidat a acquis les savoirs associés :
8  D'analyse fonctionnelle et structurelle des systémes mécaniques automatisés
®  De mécanique

A partir de documents fournis (dossiers techniques, plans), le candidat peut étre amené a :
Procéder a l'analyse du fonctionnement du systéme mécanique automatisé
®  Définir la fonction globale et les fonctions des sous-ensembles constituant le systeme -
R Justifier les solutions retenues pour assurer les fonctions du systéme (mécanique, électrique,
électronique, informatique, pneumatique, hydraulique)
Concevoir tout ou partie de solutions de remplacement
Effectuer 'analyse d'un systéme mécanique simple conduisant a une modélisation
Utiliser les lois et les principes de la mécanique afin de justifier une solution retenue

Les supports retenus peuvent étre spécifiques a I'option maintenance des systémes mécaniques automatisés

Ce sujet comporte : 19 pages

& DOSSier teCRIIGUE .........coooueiviicinceieecircineiectese s Sfeuilles 2/19 a 68/19

Daossier questions-réponses (a rendre par le candidat) ........ feuilles 9/19 a 19/19

Le dossier questions-réponses est d rendre impérativement, méme s'il n'a pas été complété
par le candidat. Il ne portera pas l'identité du candidat. Il sera agrafé a une copie
d'examen par le surveillant.

Matériel autorisé : aide-mémoire du dessinateur — calculatrice

Une calculatrice de poche a fonctionnement autonome, sans imprimante et sans aucun moyen de
transmission, a l'exclusion de tout autre élément matériel ou documentaire ‘
(circulaire n° $9-186 du 16 novembre 1999 ; B.O.E.N. n° 42)
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Epreuve E1 E11
Le mélangeur boule peut prendre 2 pos
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Epreuve E1 E11 LE MEILANGEUR BOULE DOSSIER TECHNIQUE DT 4/19

Plans constructeur « Yanagiya Machinerie » des sous ensembles du mélangeur boule.
Nota : Exploiter uniquement la représentation graphique de chaque plan.

— =, | |-E=2@

N° BC*250P 500

Pivot du demi bol
supérieur

N° BC*250P 300
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MELANGEUR BOULE
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Epreuve E1 E11 MELANGEUR BOULE 06-5116

Sous ensemble VOLET SUPERIEUR =
chelle 1:5
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Epreuve E1 ET1 LE MELANGEUR BOULE DOSSIER TECHNIQUE DT 7/19 Epreuve E1 ET11 LE MELANGEUR BOULE DOSSIER TECHNIQUE DT 8/19

FICHE TECHNIQUE

MOYEU VECOBLOC SANS CLAVETTE «SC » 12006 - 1/ - 12/98

CARACTERISTIQUES GENERALES PECHIICAL DATA 51

: Ferou ave vis de sexrage
;. Vis de démonlage

+ Cone avant

o Cone avriére

: Bague de défonnation

[ S

.‘ftmncﬁu 1 ¢ Fixer vn mobile sur un arbre par Pintermddiaire dwa moyen amovible sans utiliser de
claveite

Caractéristigues générales :

o Acier mis dar
® Protection par phosphatation noire
® Pas de limite de température dutilisation
¢ Montage ot démoniage aisés
o Systéme anli désserage incorparé
o Tolérance de I'arbre b8
27 | 1 IMoyeu VECOBLOC - 65.45 SC- 8vis - bague dix50 Moyeu « sans clavette ».
26 1 |Vis & téte hexagonale : ISO 4017 - M12x25 SO 4017 Caractéristiques techniques :
25 t 1 {Vis sans téte a téton court HC, M12-30 NF E 27-180 Type Couple maxi en Not sur d max Coett. A | dmin. | dmax.
N - “mc‘l“%“ mycu 4 vix & vis 8 VE R N
24 1 [Clavetie parallele, forme B, 14x9x110 NF E 22-177 2520 SC 110 164 220 1,25 10 22
28.20 SC 120 180 240 125 12 24
23 | 1 |Coussinet cylindrigue fritté, 45x55x65 ISO 2795 2388 1 a1 22 b3 1 2
. . - .y . 50.30 SC 346 518 691 18 16 43
22 | 2 [Coussinet cylindrique fritté, 55x65x60 IS0 2795 65.45 5C a8 972 1296 27 18 50
75.50 SC 2156 3234 4312 77 25 70
21 3 1Grenouiiléres 90.90 SC 3520 5280 7040 11 35 20
100.100 SC 4278 5946 1927 11 48 50
. . 115.115 8€ 4844 6936 9248 11 55 105
20 1 lJoint torique, 470x15 195 195 ST 234 7596 10178 11 50 i1s
19 1 |Joint torique, 515x8 Meéihode de sélection
< ; o Vérificalion du mobile (h de produits standard)
18 | 2 |Anneaux élastiques pour arbre, 20x1,2 NF E 22-163 Véifier que fo mobils conuient o pressions fises e jeu pas o moyeu
, R . (il faut un diamétre minimum de matidre pleine autour du moyeu, voir tableau ei-dessous)
17 | 2 JAnneaux élastiques pour arbre, 15x1 NF E 22-163
- - : Type moyen 28.20 3025 40.25 50.30 65.45 75 50 90.90
16 1 [Verin hydraulique @ 63- 22-Course=220mm Nb vis _ 4 6 8 4 6 g 4 6 8 4 6 ] 4 [5 8 4 6 2 4 6 8
FGL 250 53 63 T4 § 60 67 15 77 89 103 | 85 93 Lot § 100 108 117 | 148 173 205 | 160 180 204
15 1 |Chape FGS 47 53  s9 | s6 60 65 § 70 77 8 § 80 8 90 § 95 100 105 { 134 148 164 § 147 160 173
Acier XC 38 42 45 48 B s2 54 56 § 63 67 68 § 76 79 81 | 90 93 96 § 122 128 135 R 136 142 149
1 4 1 A)(e @ 15 8235 Diamétre minl. de matidre antour du moyen en fonction de la malidre de mabile (en mwm)
13 | 1 |Axe @20 5235 Montage : volr
- o ° ge : voir fiche technique 72001-02/97
12 | 2 |Poignée X5CrNi18-10 Soudées VIS DE SERRAGE VIS DE DEMONTAGE
o X Type de Type de vis Nombre maxi clé couple de serrage Type de vis spdeiale Nowmbre clé
1 1 3 Paﬁe de grenOUIllere XSCFNI'] 8"‘1 O moyel classe 12.9 de vis {mm) recommandé (Nm) o Longueur (mm) de vis ()
25x20 §C HC Max1?2 8 2 25 /4" 13 3 3
10 1 {Rondelle $5235 28520 SC__ | HC Mdx12 g 7 2.5 T/~ i3 3
30%25 SC HC Mix16 3 2 2.5 /8" 16 1 s
09 | 1 |Bague extérieure PA Antifriction At | HEMus : L2 L2 S L : :
X 2 .. . M 2
P - R A 65145 SC HC M6x25 8 3 8 12" 25 3 6
08 | |Bague intérieure PA Antifriction N s . : - o = > :
<. " 90x90 SC__| FIC M12x25 3 6 65 172 25 5 6
07 1 |Arbre volet superieur 5235 1005100 SC_| HC M12x30 % 6 65 s Z 15 8
. 115%115 SC | THC M12:30 8 6 £5 Lo Mo TS ORI S
06 1 |Support arbre 8235 1252125 8C_{ HC M12x30 ] 6 65 e e e
05 1 |Levier 5235 P Moyen VECOBLOC standard non utilisable avee double conicité SC.
04 | 1 |Equerre d'articulation 5235
Type d min. o max. D ext, L B Diameétre intéricwr des bagues de déformation X{*} Puids 0
03 1 Plaque de ferm eture XSC[NH 8-1 O de moyeu T mm mm win mmn n en kg
2520 SC(*) 10 22 35,35 33 36,5 10, 12, 14,15, 16, 18, 19,20 34 0,12
02 1 [Demi bol supérieur X5CrNi18-10 2820 8C 2 74 38,50 33 385 |12, 14,15, 16, 18, 19, 20, 20 34 .15
30.28 8C 14 28 418 41 4y 14,15, 16, 18,19, 20, 22, 24, 25 34 0.32
01 1 {Couvercle supérieur X5CrNi18-10 Densité 7,8 kg/dm3 40.25 SC i1 38 3742 45 57,5 14,15, 16,18, 19, 20,22, 24,25, 28, 30,32, 35 A 0.42
50.30 8C 16 43 70,12 52 70 16,18, 19,20, 22, 24,25, 28, 30, 32 35,38, 40,42, 45 44 0.69
Lo o .y . 65.45 SC 12 60 16 [ 86 18, 19,20, 22, 24, 15, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55 52 1.32
Rep| Nb Désignation Matiére Observation 753050 % 5o oV 1 T Tor 256 9o, 33,35, 98, 40,42, 15, 48, 50, 55, 60,83 T
o~ o " " 90.90 SC 35 80 1272 118 128 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55, 60, 65, 70, 75 67 63
u " e ot w - -
o o e e . o i fims " 100,100 SC(*) a8 920 146,29 132 145 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85 72 9
“‘”“»(“} Lg‘h"“:» E\““‘mmm &3““"“&:“" Vmﬁ”“n‘“‘“ }r wd &"“@p&ﬁuﬂ&‘“ﬁ F‘% 115115 8C(™) 55 105 167,14 147 161 60, 65, 70, 15, 80, 85, %0, 95, 100 72 123
- . | 125.125 SC(™) 60 115 178 00, 158 177 65, 70,75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110 72 16.2
l.e melangeur boule .
" - - (*) Cale correspondant & I'espace nécessaire pour manter le moyeu.

(*) Type de mayeu sur demande.
(M) Moyeu saus bague de déformation.



